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- Crisis energéticas
- Incidencia econdmica

- Preocupacion medioambiental
- Superproduccion agricola

- Sustitucién total o parcial
- Reformulaciones

- Modificacion motores actuales
- Disefio de motores nuevos
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Esteres monoalquilicos de acidos grasos de cadena larga derivados de
lipidos renovables tales como aceites vegetales y que se emplea en los

motores de ignicion de compresion (motores diesel) o en calderas de
calefaccion

(Definicion de American Standards for Testing and Materials)

Esta definicion incluye, ademas de los ésteres metilicos o etilicos, otros ésteres
de monoalcoholes como los ésteres isopropilicos, butilicos etc.
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Especificaciones del Biodiesel (Union Europea)

PROPIEDAD UNIDAD ESPECIFICACIONES METODO
PROPIEDADES COMO COMBUSTIBLE
. 3 EN ISO 3675
Densidad a 15°C g/cm 0,86-0,90 EN ISO 12185
Viscosidad Cinemética 40 °C mm°/s 3,5-5,0 EN ISO 3104
Punto de Inflamacién °C >101 ISO/CD 3679
Punto de Obstruccién del Filtro| °C verano max. 0
Frio (POFF) °C invierno méx. <-15 RIS S
Azufre mg/kg méax. 10
Residuo Carbonoso Conradson .
(10 % residuo destilacién) Yoy e 90 2N 59 BT
indice de Cetano - min. 51 EN ISO 5165
Contenido en Cenizas % p/p max. 0,02 ISO 3987
Contenido en Agua mag/kg méx. 500 EN ISO 12937
Particulas Sélidas gim® méx. 20 DIN 51419
Corrosion al Cobre (3h/50 °C) - max. 1 EN ISO 2160
Estabilidad a la Oxidacion
(110 °C) horas 6 pr EN 14112
PROPIEDADES COMO ESTER
indice de Acidez mg KOH/g max. 0,5 pr EN 14104
Contenido en Metanol % plp max. 0,2 pr EN 14110
Contenido en Monoglicéridos % plp max. 0,8 pr EN 14105
Contenido en Diglicéridos % plp max. 0,2 pr EN 14105
Contenido en Triglicéridos % plp max. 0,2 pr EN 14105
Glicerina ligada % pl/p max. 0,2 CALCULO
L . . pr EN 14105
Glicerinalibre % plp max. 0,02 pr EN 14106
Glicerina total % plp max. 0,25 pr EN 14105
indice de yodo - maéx. 120 pr EN 14111
: a pr EN 14108
Metales Alcalinos (Na + K) mg/kg méx. 5 pr EN 14109
Fésforo mg/kg max. 10 pr EN 14107

|
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.- Alternativa a los combustibles derivados del petrdleo.

.- Energia renovable.

- Reduccion de la importaciéon de crudos.

.- Combustible no téxico y biodegradable.

- Reduccion de las emisiones contaminantes.
.- Disminucién del efecto invernadero.

-+ Niveles de ingresos y empleo en el medio rural.

.- Utilizacion de los excedentes de produccion agricola.
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Balance de Materia Proceso UCM-IDAE

: . FASE
(de Aceite de Fritura) =eren @ @

MP = PURIFICACION —J) Biodiesel
—_— REACCION —> REACCION > Agua lavado
Aceite de Fritura Glicerina
MeOH 3> ACONDICIONAMIENTO $ Ac. Grasos
KOH FASE Fosfatos

GLICERINA @T

Disolucion H;PO,

CORRIENTE 1 2 3 4 S 6 7
Aceite Fritura (kg) 21.23

Metanol (kg) 4.33 1.60 194 trazas 1.50

KOH (kg) 0.30 0.12

Biodiesel (kg) 19.09 | 001 | 19.05 | 0.04 <0.01
Glicerina (kg) 2.02 2.03
Acidos grasos (kg) 0.14 0.02 0.02 0.83
Aceites (kg) 0.28 0.28

Jabon (kg) 0.01 0.90 <0.01

Agua (kg) 001 | trazas | 8.62 0.22 0.34
Fosfatos (kg) 0.65
Disolucion de &cido fosférico 0.50

TOTAL 26.00 21.00 5.00 19.35 10.17 0.72 3.86
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.- Agricola: Siembra y recogida.

- Industrias Aceiteras: Produccion de aceite.

.. Ganadero e Industrias de Produccion de Grasas Animales: Produccion de
grasa animal.

.- Hostelero: Salida a la produccion de residuos compuestos por aceites y grasas.
- Industria Quimica: Transesterificacion.
- Empresas Petroleras: Mezclado con gasoleo y distribucion del Biodiesel.

.- Cooperativas Agricolas: Uso de Biodiesel en tractores y maquinaria agricola.

- Administraciones Locales y Autondmicas: Flotas de autobuses, taxis,
calefacciones, etc.




.- Semilla alternativas locales y mas rentables: Brassica carinata, Sinapis alba,
Camelina sativa etc.

.- Aceites de fritura usados.

.- Desarrollo de nuevos catalizadores para el proceso.

.- Transesterificacion con etanol obtenido a partir de biomasa.

.- Desarrollo de especificaciones que garanticen la calidad del biodiesel.

.- Utilizacion de biodiesel en medio ambientes sensibles: zonas marinas, lagos,
parques nacionales, grandes ciudades etc.

.- Optimacién de los procesos.

-- Valorizacion de la glicerina.
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